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INTRODUGAO

Sao Tomé e Principe (STP) é um pais constituido por duas ilhas principais situadas no Golfo da Guiné,
que tem uma zona econémica exclusiva de 160.000 km2 e € membro da Comunidade Econémica dos
Estados da Africa Central (CEEAC).

Com uma area de 1001 km2, STP faz parte dos Pequenos Estados Insulares em Desenvolvimento
(SIDS), o que significa que STP enfrenta diferentes desafios, devido a sua dimensdo, ao seu
afastamento, ao seu baixo nivel de desenvolvimento econémico, e faz parte da lista dos paises menos
avancados (PMA).

O pais elaborou os seguintes documentos para orientar o seu crescimento econémico:

e Visdo 2030: "Sdao Tomé e Principe 2030: o pais que precisamos construir”, que visa
desenvolver uma ilha resistente ao clima, uma economia azul, com servigos
financeiros e turisticos.

e Plano Nacional de Desenvolvimento (PND) 2020 - 2024, que tem o Programa do
Governo como base para a sua concepgdo e elaboragdo e alinha-se com a Agenda
2030 das Nagoes Unidas para o desenvolvimento sustentavel, as modalidades de
implementagdo acelerada do Roteiro de Samoa ¢ a Agenda 2063 "A Africa que
queremos"

O objectivo é desenvolver um arquipélago resistente ao clima, pelo que é necessario desenvolver o
seu sector energético, especialmente o sector da electricidade, desenvolver fontes de energia
renovaveis (FER) e melhorar a eficiéncia energética.

O sucesso destes documentos politicos depende fortemente de uma reforma do sector energético e
de uma mudanga transformadora de todo o sistema energético, passando de uma dependéncia quase
completa dos combustiveis fésseis importados, para as energias renovaveis e a eficiéncia energética.
Tal transicdo conduzira a uma redugéo significativa dos custos de importacdo de combustiveis fésseis
e libertara recursos monetarios escassos para o desenvolvimento social e econémico (por exemplo,
educagédo, saude, transportes, diversificagdo das exportagbes, desenvolvimento das Pequenas e
Médias Empresas (PMEs) e adaptagédo as alteragdes climaticas). Além disso, ajudara as principais
industrias e actividades geradoras de rendimentos da ilha (por exemplo, abastecimento de agua,
agricultura, transformagéo de alimentos, turismo, pescas e a economia azul em geral) a tornarem-se
mais produtivas e competitivas.

Para responder a estes desafios, varios projectos estdo também a caminho, por exemplo o projecto do
Fundo para o Ambiente Global (GEF) "Programa estratégico para promover investimentos em energias
renovaveis e eficiéncia energética no sector da electricidade de Sdo Tomé e Principe”. Um Fundo
Verde para o Clima (FVC) financiado pelo projecto da ONUDI "Criacdo de capacidade institucional
para um programa de investimento em energias renovaveis e eficiéncia energética para Sdo Tomé e
Principe”, esta actualmente em fase de aprovacgao final.

Este projecto da ONUDI visa diminuir as perdas do lado da demanda de electricidade, gragas a
introdugdo de um mecanismo a prova de falhas, os MEPS (Padroes Minimos de Desempenho
Energético) e os rétulos energéticos, para trés aparelhos eléctricos principais: iluminagao, ar
condicionado (AC) e frigorificos.

A promogdo de medidas de eficiéncia energética pode oferecer grandes oportunidades iniciais, para
reduzir a demanda global de electricidade e os picos de procura de electricidade. Permitira também
que a electricidade chegue a uma maior propor¢ao da populagéo e melhore as actividades econdémicas
no pais.

Espera-se que a implementagado bem sucedida de dos padrdes minimos de desempenho energético
(MEPS) e de um esquema de rotulagem correspondente, ira:

e Reduzir os picos de demanda de electricidade e assim reduzir a pressao sobre a rede eléctrica.
Além disso, os novos planos de electrificacdo que estdo a ser desenvolvidos atingirdo uma
maior percentagem da populagcdo, e consequentemente reduzirdo as despesas publicas
futuras do governo;
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e Reduzir o consumo global de electricidade e as contas dos consumidores, que gastardo uma
fracgdo menor dos seus rendimentos em energia. Isto é particularmente importante para as
familias de baixos rendimentos, para as quais o elevado preco da electricidade constitui uma
barreira a satisfagdo das suas necessidades basicas;

e Os MEPS e a rotulagem dos aparelhos domésticos podem servir como uma ferramenta
poderosa para informar os consumidores sobre as diferengas no desempenho energético. Isto
ira orientar os consumidores para a compra de electrodomésticos mais eficientes.

O objectivo global do projecto é contribuir para aumentar a capacidade nacional de absor¢édo de
aparelhos eficientes em termos energéticos, em conformidade com os padrdes de qualidade.
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1 SUMARIO EXECUTIVO

O projecto visa diminuir as perdas do lado da demanda de electricidade em Sao Tomé e Principe,
gragas a introdugdo de um mecanismo bem comprovado, os Padrées Minimos de Desempenho
Energético (MEPS) e rétulos energéticos, para trés aparelhos eléctricos principais: iluminagao, ar
condicionado e frigorificos.

Este relatério apresenta:
- A concepgao de rotulos informativos para aparelhos,
- O procedimento de teste para cada aparelho,

- O critério de rotulagem e um alcance para cada aparelho rotulado,
- A metodologia para a implementagao do programa.
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2 OBJECTIVOS DO RELATORIO

Este relatério apresenta o programa de rotulagem.

O programa de rotulagem para iluminagao, ar condicionado e frigorificos fornece rétulos informativos
aos produtos importados/fabricados. Os rétulos sao fixados em aparelhos eléctricos domésticos como
ldampadas, ar condicionado e equipamento como carros, para mostrar principalmente o consumo de
energia. Algumas podem incluir informagdes relativa ao conforto e ambientais relacionada com os
produtos. Estas informacgdes sao dirigidas aos consumidores que podem muito facilmente visualizar e
tomar decisdes fundamentadas com base na EE do produto. A experiéncia mostra que os roétulos
ajudam a mudar as vendas para produtos energeticamente eficientes, fazendo desaparecer do
mercado produtos ineficientes.

Este programa de rotulagem é concebido para iluminagado, ar condicionado e frigorificos. Fornece
rétulos informativos aos produtos importados/fabricados. Os rétulos serdo obrigatérios (a partir de
algum momento) em todos os produtos vendidos no pais.

Para o efeito, a informagao a nivel regional, africano e internacional (particularmente dos paises
luséfonos) foi tomada em consideracao a fim de contribuir para o potencial comércio nos mercados
energéticos. O programa de rotulagem tem sido baseado nas melhores praticas internacionais e
apresentado para adopgdo. Considera as experiéncias aplicadas a nivel regional (Africa Central,
SADC, EAC) e particularmente dos paises luso6fonos (por exemplo, Portugal, Cabo Verde, Brasil).

A informagdo contida no rétulo baseia-se nas condigées de contexto identificadas no relatério de
avaliagao de base.

O desenvolvimento de um esquema de rotulagem obrigatéria foi desenvolvido com a colaboracdo do
Comité Técnico (CT) e de todas as partes interessadas.

Os resultados dos workshops sobre o programa de rotulagem

Foram organizados dois workshops para validagdo e harmonizagdo dos MEPS e do programa de
rotulagem. As principais conclusdes do workshop serdo brevemente apresentadas :

- Sobre a questado da rotulagem, todos os grupos concordam que o rétulo do tipo barra deve
ser adoptado , pelas razdes de ja circularem em STP e, portanto, serem mais faceis de
compreender. Outra razao para esta escolha foi a sua popularidade, e que se adequa a
realidade do mercado de STP.

- Em matéria de procedimentos de teste, todos os grupos concordaram que ambos os
métodos de teste (verificagdo de documentacgéao e testes de laboratério) sdo considerados
importantes para o controlo de aparelhos importados e se sao aceitaveis para STP.

- Para o plano de implementagéao, varios grupos tiveram algumas actividades a acrescentar
e também forneceram comentarios e sugestées sobre quem mais pode estar envolvido.

Um relatério separado é dedicado a apresentacao dos resultados dos workshops.

Todos os resultados sdo explicados mais detalhadamente no capitulo 4.2 do presente
relatoério.

Este programa de rotulagem envolve:

e Concepgao de roétulos informativos para aparelhos
Esta actividade baseia-se na previsdo do potencial de eficiéncia energética de aparelhos
seleccionados e numa analise dos rétulos energéticos propostos. A informagéo fornecida pelo rétulo
energético devera facilitar uma escolha simples dos aparelhos eléctricos.
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e Selecgdo de um procedimento de teste para cada aparelho
Para cada aparelho, identificamos e descrevemos o procedimento de teste exigido pelos aparelhos
seleccionados. Por exemplo, um aparelho de ar condicionado requer uma camara calorimétrica. Esta
actividade consiste em identificar os procedimentos de teste a serem adoptados por STP.

o Estabelecimento de um critério de rotulagem e de um alcance para cada aparelho rotulado
Este relatdrio contém também uma analise da eficiéncia energética dos aparelhos, a fim de avaliar o
potencial de eficiéncia energética e prescrever um nivel adequado com base nos resultados.

e Definicdo de uma metodologia para a implementagao do programa

10/42



3 REVISAO DOS PROGRAMAS DE ROTULAGEM EXISTENTES

Esta avaliagdo comparativa (feita em paralelo com o trabalho sobre o MEPS) foi levada a cabo para
estabelecer um inventario dos ultimos rétulos existentes utilizadas em todo o mundo. Foi dada atengao
aos rétulos existentes na UE, a nivel regional (Gana, Nigéria, Benim, etc.), em paises lus6fonos (por
exemplo, Portugal, Cabo Verde, Brasil) bem como na Asia (india, China, Tailandia, Vietname).

3.1 Rétulo na Uniao Europeia

A Unido Europeia introduziu a rotulagem categérica para electrodomésticos em 1992, com uma
directiva que estabeleceu a escala de A a G e o design geral dos Rétulos Energéticos da UE que ainda
hoje é utilizado. Pouco depois do primeiro estabelecimento dos Rétulos Energéticos, surgiu um grande
problema. Havia uma quantidade excessiva de produtos que ocupavam as escalas mais altas,
enquanto que as classes mais baixas estavam quase vazias. A fim de restabelecer um equilibrio, a
UE, com uma directiva de 2010, em vez de redimensionar os rétulos energéticos, ou rever radicalmente
os parametros dos seus MEPS, alargou as escalas e introduziu as escalas "plus”, ou seja, A+, A+++,
e A++++. Pouco tempo depois, tornou-se evidente que o problema inicial dos produtos que
superlotavam as escalas mais altas dos rétulos energéticos, que a directiva de 2010 tentou resolver,
nao tinha sido tratado de forma adequada. Nao s6 isso, mas também uma pesquisa de mercado, bem
como uma série de questionarios aos consumidores e outros estudos qualitativos mostraram que a
escala "plus" foi considerada como inutil e n&o eficiente para categorizar os produtos de forma eficaz,
enquanto que as escalas iniciais "A a G" foram favorecidas pelos consumidores por serem
consideradas como mais claras e significativas. Por conseguinte, a Comisséo Europeia introduziu um
quadro legal revisto para o rotulo de eficiéncia energética em 2017, que reintroduziu a escala de A a
G, juntamente com regras mais rigorosas e dinamicamente ajustaveis sobre a defini¢ao e classificagao
das classes energéticas.
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Figura 1: O antigo Rétulo Energético da UE (esquerda), e o Rétulo Energético da UE revisto (direita)

A regra definidora do novo quadro do Roétulo Energético da UE é que "ndo se espera que nenhum
produto caia na classe energética A no momento da introdugéo do rétulo e o tempo estimado em que
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a maioria dos modelos cai nessa classe € de pelo menos 10 anos mais tarde". Finalmente, uma
conclusao muito util que resultou da avaliagdo do programa de rotulagem da UE é que existe a
necessidade de manter uma base de dados actualizada contendo informagdes sobre todos os
produtos, e tipos de produtos, que sdo vendidos dentro do mercado de um pais. Tal base de dados
permite aos decisores politicos ajustar rapidamente o MEPS e outras questdes relacionadas com o
rétulo energético, ao mesmo tempo que minimiza qualquer margem de erro.

Em conclusdo, a analise do programa de rotulagem da UE oferece trés pontos importantes:

1. Os rotulos de eficiéncia energética e MEPS devem ser frequentemente revistos e
redimensionados, de modo a acompanhar a evolugdo do mercado e o progresso das
respectivas tecnologias.

2. Ao criar os Rétulos Energéticos, deve ser evitada a utilizagdo da escala alargada "plus" (A+,
A++, A+++), uma vez que é enganosa e ineficaz para os consumidores. Em vez disso, deve
ser preferida a escala de A a G.

3. Deve ser mantida uma base de dados actualizada, contendo todos os produtos e modelos
disponiveis no mercado, de modo a simplificar a elaboragéo de politicas.

Para lembrar: Durante o nosso estudo de mercado realizado durante a primeira misséo de campo,
encontramos estes rétulos europeus na maioria das lojas visitadas. Abaixo estdo algumas
fotografias dos rétulos expostos nas lojas.

- E
ERIENERGES EEleNeRc/# | ERNENERGYER --N-E~Bm‘533

|

~—3 3

. =) ‘

«a E—

[ | e @

T ‘\ Jrame— 3

4 31{kwh/annum b 419 wwh/annum

2204 206 400
=)
asCo

e ‘

3.2 Rotulo no Brasil

O Brasil tem leis e programas de eficiéncia energética (planos de acgédo, combinagdo de diferentes
medidas energéticas), e estabeleceu como meta reduzir em 10% o seu consumo global de
electricidade até 2030. Em relagdo aos rétulos energéticos e MEPS, o Brasil comegou a explorar um
programa de rotulagem de programas de consumo de energia em 1984, tornando-o um dos primeiros
paises da América Latina a implementar o MEPS. Apesar de o pais ter estado na vanguarda da
rotulagem energética, a utilizagdo de Rétulos Energéticos continua a ser voluntaria.
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Figura 2: Brasil — Rétulo energético

O Programa Brasileiro de Rotulagem (PBE, pelas suas iniciais em portugués) baseou o seu rétulo no
rétulo da Unido Europeia utilizando a escala de A a G. Varios estudos realizados ao longo dos anos
demonstraram que os rotulos energéticos no Brasil sdo benéficos para os consumidores, ajudando-os
nas suas compras. Para além do PBE, o Brasil tem também o Selo PROCEL, que é um programa de
rotulagem de endosso gerido pelo PROCEL, um programa estatal de produgcédo e transmisséo de
electricidade. Este programa abrange actualmente 41 categorias de produtos, comegando com
frigorificos em 1995 e tendo mais recentemente acrescentado televisores LCD e luminarias LED em
2017. Apesar das suas lutas financeiras ao longo dos anos, devido ao seu orgamento em declinio, o
PROCEL procura actualizar e expandir o Selo PROCEL, para continuar a apoiar o PBE. O que falta ao
programa Selo PROCEL sao critérios actualizados relativamente a categorizagdo dos produtos, que
nao foram significativamente revistos ao longo da ultima década. Tal como o programa Selo PROCEL,
o PBE nao tem um sistema claramente definido para determinar quando e como rever os critérios de
rotulagem. Finalmente, o programa Selo PROCEL também envolve uma extensa base de dados de
produtos disponiveis no mercado brasileiro, com informagdo especifica sobre a sua eficiéncia e
capacidade, mas nao monitoriza as vendas reais, contendo muitos produtos que nao estao
actualmente disponiveis no mercado, resultando numa incapacidade de avaliar a eficiéncia média
ponderada das vendas no mercado.

3.3 Rétulos na Regiao da CEDEAO

Relativamente aos paises da regido da CEDEAO, o processo de implementacdo dos Rétulos
Energéticos e do MEPS comegou em 2011 e tem sido um longo processo. Apés debate, em Novembro
de 2015 foi confirmado que sera utilizado o rétulo energético de tipo dial - utilizando a "escala estelar".
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GUIDE GUIDE
ENERGETIQUE ENERGETIQUE
e )
Texte communautaire: . Texte communautaire:

(kWh/an)

(kwh/an)

Xy.Z XY.Z XY.Z Xy.zZ
Efficacité (EER) | |Puissance (kW) Efficacité (EER) | [Puissance (kW)
Fabricant: XXXXXXXXXXX Fabricant: XXXXXXXXXXX
Modéle:  XXXXXXXXXXX Modeéle:  XXXXXXXXXXX
Type : XXXXXXXXXXX Type : XXXXXXXXXXX

Figura 3: O esbogo geral do Rétulo Energético seleccionado

Com base neste esbogo geral, outros paises da regido da CEDEAO conceberam os seus respectivos
rétulos energéticos.

3.3.1 Exemplo na Nigéria

Tested with Standard MS XXX
Modification to this label is prohibited

Figura 4: Rétulo energético da Nigéria
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3.3.2 Exemplo no Gana
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Figura 5: Rétulo energético do Gana

3.3.3 Exemplo em Cabo Verde
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Figure 6: Rotulo energético de Cabo Verde
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3.4 Resto do Mundo

3.4.1 Exemplo na Africa do Sul

O novo rétulo, com o logétipo de eficiéncia energética do Departamento de Energia no topo, foi
desenvolvido em 2015 e foi finalmente concebido e revelado ao publico em Maio de 2016.

O novo rétulo foi introduzido gradualmente, dando aos fabricantes e retalhistas tempo suficiente para
utilizarem o Rétulo de Eficiéncia Energética sul-africano actualizado. O antigo rétulo ja ndo é aceitavel
para utilizagdo no mercado e os fabricantes e retalhistas devem assegurar-se de que estao a utilizar a
versao correcta.

Refrigerator

A%
: u

Less efficient
Energy consumption, kWh/year xYZ
(based on standord test results for 24 h)
Actual energy consumption will depend on how the
appliance is used and where it is located
Fresh food volume, litre YZ
Frozen food volume, litre YZ
Noise (optional) YZ

(dB(A) re 1 pW)

Further information 1s contained in the product brochure.
Norm SANS 62552

Figura 7: Rétulo energético da Africa do Sul

3.4.2 Exemplo na India

O Gabinete Indiano de Eficiéncia Energética (GEE) langou em 2006 o programa de rotulagem de AC
de velocidade fixa como uma iniciativa voluntaria, e o programa tornou-se obrigatério em 2009. Desde
o inicio do programa de rotulagem de AC, foram poupados 46 TWh de electricidade e foram evitadas
38 milhdes de toneladas de emissdes de carbono.
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MORE STARS
MORE SAVINGS

ENERGY EFFICIENCY
Label Period:

Appliance/Type * RAC/XXX
Brand © XXX

Model/Year : ABC/YYYY
Cooling Capacity (100%) : XXXX (W)
Cooling Capacity (50%) : XXXX (W)
Electricity Consumption : YY Units Per Year

Compressor Type : Single/Two/Multi Stage/Variable Speed

Heat Pump : Yes/No
ENEREY IS LIFE

Figura 8: Rétulo energético da India

O GEE tem vindo a rever os planos de classificagdo por estrelas para janelas e ACs divididos desde o
langamento do programa para aumentar o rigor dos indices de desempenho energético com base na
analise dos produtos registados na base de dados do GEE, com vista a assegurar que cada
classificagao por estrelas contenha uma quota significativa dos produtos disponiveis no mercado. Esta
distribuicdo de produtos em todos os niveis de classificacdo permite aos consumidores distinguir
claramente entre os niveis de eficiéncia dos varios produtos disponiveis.

E também interessante analisar brevemente o quadro de conformidade indiano. O programa de
conformidade comega com o registo rigoroso do produto: cada produto, para receber um rétulo, deve
estar totalmente registado e todos os documentos relevantes devem ser apresentados no pedido de
registo. O processo de registo envolve também testes laboratoriais realizados por laboratérios
acreditados. Na etapa final do programa, apdés aprovagédo da rotulagem, cada fornecedor deve
apresentar relatérios de vendas e pagar uma taxa trimestral de rotulagem ao GEE. Este sistema
permite ao GEE manter uma base de dados de todos os modelos AC aprovados para venda no
mercado indiano, bem como os seus volumes de vendas, o que facilita a elaboracado de politicas,
fornecendo informagéo actualizada sobre o estado do mercado. Finalmente, o GBEE realiza também
a vigilancia do mercado, testes de verificagdo e testes de desafio para salvaguardar a adesio ao
quadro de conformidade.

Um aspecto notavel do programa de rotulagem indiano € que as mudangas dramaticas do programa,
tais como a implementacdo do ISEER*, foram primeiro introduzidas numa base voluntaria antes de
serem tornadas obrigatérias. Esta fase transitoria voluntaria na realizagdo de qualquer grande
mudanga permitiu aos fabricantes adaptarem-se as mudangas politicas ao longo do tempo e
compreender como podem beneficiar destes programas antes de serem obrigados a participar.

*ISEER - Indian Seasonal Energy Efficiency Ratio (Racio de Eficiéncia Energética Sazonal Indiano)

A partir de uma base voluntaria em 2016, o GEE adoptou uma metodologia de classificacdo melhorada,
que tem em conta as variacdes de temperatura nas varias zonas climaticas da india e as horas de
funcionamento. ISEER, a nova métrica para ACs é calculada como a relagao entre a quantidade total
anual de calor que o equipamento pode remover do ar interior quando operado para arrefecimento em
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modo activo e a quantidade total anual de energia consumida pelo equipamento durante o mesmo
periodo.

3.4.3 Exemplo na China

O Instituto Nacional de Normalizacdo da China (CNIS) dirige ha mais de 15 anos um programa de
rotulagem energética. O Rétulo de Energia da China tem trés a cinco niveis, sendo o nivel 1 o mais
eficiente e os niveis 3 ou 5 0 MEPS, dependendo do produto.

M E &E XX fm R MESEXX KRR

CHINA ENERGY LABEL CHINA ENERGY LABEL

HE R EE HEREH(Im/W)

AR (W)
Pzl

HiteREfReE

I ¥ HF /W GB 00000-0000

Figura 9: China - Rétulo energético com 5 niveis (esquerda) e Rétulo energético com 3 niveis (direita)

Os niveis de rétulos sdo especificados no mesmo documento que os MEPS, e o redimensionamento
de rétulos ocorre como parte do processo de revisdo dos MEPS. Os regulamentos chineses exigem
que cada MEPS inclua pelo menos trés niveis de etiqueta, com pelo menos alguns produtos em cada
uma das categorias de etiquetagem. O rétulo também inclui agora um codigo QR que permite aos
clientes acederem a informagao adicional sobre o desempenho energético do produto, embora alguns
retalhistas sejam conhecidos por removerem os codigos QR, pois acreditam que fornece aos
consumidores demasiada informacao e pode ser confuso.

Para além do programa de rotulagem, a China também implementou o programa Top Runner no final
de 2014. Este programa destina-se a identificar e reconhecer os aparelhos, equipamentos, empresas
e edificios com o melhor desempenho energético. Os aparelhos Top Runner recebem uma marca
especial Top Runner no Rétulo de Energia da China. Mas este programa nao tem sido suficientemente
eficaz na mudanga do mercado de electrodomésticos para a eficiéncia energética porque os critérios
para a marca Top Runner s&o muito rigorosos e ndo estao directamente relacionados com os critérios
para a marca China Energy Label. O resultado é que muito poucos produtos receberam a designagao
de Top Runner e estes produtos sdo muito caros.

Em conclusdo, o programa de rotulagem da China mostra-nos que os roétulos energéticos que
diferenciam claramente produtos altamente eficientes podem constituir a base para programas
eficazes de transformacao do mercado, mas também que critérios muito rigorosos para os rétulos de
aprovagao podem resultar em poucos produtos que recebam a designagdo, numa baixa sensibilizagao
dos consumidores e na falta de interesse dos organismos de certificacdo e dos fornecedores de
produtos.
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3.4.4 Exemplo no Sudeste asiatico

Em 2015, os membros da Associacdo das Nagdes do Sudeste Asiatico (ASEAN) concordaram em
harmonizar seus padrées para AC a uma métrica Unica e sazonal. Dois paises que ja fizeram a
mudanga para a métrica de teste sazonal para os seus programas de rotulagem séo o Vietname e a
Tailandia. As experiéncias destes dois paises mostram que a métrica de teste deve ser aplicada a
todos os produtos da mesma forma, a fim de ter o maximo efeito no mercado:

Exemplo no Vietname

A rotulagem do desempenho energético é obrigatéria no Vietname. O Ministério da Industria e
Comércio do Vietname (MOIT) supervisiona o programa de rotulagem energética. O rétulo energético
viethamita & um rétulo comparativo que fornece classificagées em estrelas de 1-5. Um rétulo energético
certificado fornece a seguinte informagéo: nome do fabricante, origem do produto, nimero do modelo,
poténcia nominal, eficiéncia energética, o regulamento relevante, e numero de certificagao.
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LKT 307 THR! LAN

BASAN FRM: V1 BAPAVIOAPA
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S0 CHUMNG MHAN: 5312062

( 7igtkigmhing lugng Y e

R i U oo G,
LD LG LU

, uf
84 4 41 Lo e 1 i et o e T mtw iUl

Figura 10: Vietname - rétulo de endosso (esquerda) e rétulo energético (direita)

Exemplo na Tailandia

Na Taildndia, o Selo Energético é voluntario, implementado pela Autoridade de Produgédo de
Electricidade da Tailandia (EGAT), com cinco niveis. Uma vez que o rétulo é voluntario, os fabricantes
optam por rotular apenas os produtos que atinjam o quinto nivel de rotulagem. O rétulo é bem
reconhecido pelos consumidores tailandeses e a grande maioria das unidades de AC vendidas no
mercado tailandés sdo rotuladas com o rétulo EGAT No. 5. Notavelmente, as aquisi¢cdes
governamentais exigem frequentemente que os produtos tenham o rétulo EGAT N.° 5.
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Figura 11: Rétulo energético da Tailandia

Os niveis do rétulo foram revistos varias vezes desde o langamento do programa. Até 2015, todas as
unidades AC tinham a sua eficiéncia medida pela EER. Contudo, em 2015, a Tailandia comegou a
harmonizar os seus niveis de rotulagem com a métrica ASEAN, introduzindo novos niveis de rotulagem
para as unidades AC do inversor, com base no racio de eficiéncia energética sazonal (SEER).

3.5 Licoes aprendidas da avaliagao comparativa

Todos os rétulos energéticos identificados na regido da CEDEAO, implementados ou em curso,
utilizaram o rétulo do mostrador com estrelas como protétipo, sendo a Unica excepgao Cabo Verde
que utilizou o rétulo da barra A+++ - G, tal como outros paises africanos fora da regido da CEDEAO.

Com base na analise dos rotulos energéticos utilizados na regiao da CEDEAO, podemos destacar
algumas conclusdes chave.

Em primeiro lugar, os rétulos dial de estrelas de sdo aos mais populares e varios estudos
demonstraram que também sdo preferidos pelos consumidores, especialmente o desenho que
utiliza uma cor diferente para cada estrela que permite uma melhor distingdo das classes energéticas
- como também foi adoptado pela Nigéria, a maior economia de Africa.

Além disso, a abordagem mais razoavel é a escala de 5 estrelas, embora alguns paises tenham
optado pela escala de 3 estrelas, e os rétulos energéticos tém de cobrir pelo menos as 3 linguas oficiais
da regido da CEDEAO.

Finalmente, o rétulo energético deve ter as seguintes caracteristicas: a classe de eficiéncia energética
fornecida como estrela, o logétipo da CEDEAO e o regulamento de implementagdo do rétulo, o
consumo de energia nominal, o nome do fabricante, o modelo e o tipo de aparelho.
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Questions Percent Percent

'What should be used to display Energy Class on the dial * 4

For astar label: shall the stars below the adlocated energy * jﬁ( * * 79{
dass be empty or with the same colowr? 17% 83%
For astar label: shall the cells above the applicable * * * * * * * * ﬁ
energy dass show th of a star or not? 55% 45%
With a cell showing the
number of the dass 3 acel
Middie of the dial f \1 ; E /\p
; /\ ‘\
92% 8%
With the colour of the 'Without the colour of the
Middie of the dial energy dass 83% L ergy dass 17%
Below the dial 83% Left i 17%
QR Code Yes 100% No 0%

Figura 12: Resultados do inquérito para a utilizagao de rétulos energéticos na regidao da CEDEAO

Na Africa Central, a CEEAC em conjunto com a ONUDI, aprovou recentemente a criagéo do Centro
de Energias Renovaveis e Eficiéncia Energética para a Africa Central (CEREEAC). Uma vez
plenamente operacional, 0 CEREEAC reduzira as barreiras de mercado, promovendo economias de
escala, coordenacgéo conjunta, aprendizagem, ferramentas e metodologias. Tornar-se-a um centro
para parcerias internacionais e uma janela para a inovagao e transferéncia de tecnologia para a regido.
No entanto, ainda esta por desenvolver um rétulo regional, tal como na regido da CEDEAO.

Além disso, durante a pesquisa de mercado em Sao Tomé e Principe, descobrimos que:

- Os rétulos energéticos exibidos nas lojas baseiam-se em modelos europeus,
- Todos os produtos importados vém de Portugal/China.

O rétulo europeu foi desenvolvido através de estudos e investigacbes alargadas, e provou ser muito
util para os consumidores. Como parte da Unido Europeia, Portugal esta também a utilizar o rétulo da
UE. Isto significa que os aparelhos importados de Portugal ja receberam o rétulo UE através de testes,
que os rétulos sao testados e que toda a informagao necessaria de um aparelho pode ser facilmente
fornecida através de documentacgao.
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4 CONCEPGAO DE ROTULOS INFORMATIVOS PARA APARELHOS

A deciséo principal sera se os rétulos seréo do tipo Barra (como UE, Brasil, Africa do Sul, etc.) ou do
tipo Gauge (como Gana, Nigéria, Quénia). Sera escolhido e seguido um desenho gréafico, com base
nos rotulos existentes. A informacdo no rotulo sera baseada na informagédo fornecida nas fases
anteriores.

A préxima questao a ser acordada € o conteudo de cada rétulo. Para o equipamento de iluminagao, o
factor primario é a produgéao de luz (lumen) por electricidade consumida. Os rétulos de AC e frigorifico
para além da classe EE, terdo também de conter mais informacao como capacidade, fluxo de trabalho,
ruido, etc.

A disposigdo dos rétulos sera concebida para conter informagédo sobre o produto, organizagédo da
administragao, etc.

4.1 Desagregacgao do rétulo da UE

Para o equipamento de iluminagéo, o rétulo € mostrado abaixo. As informagdes incluidas sdo o nome
do fornecedor, o modelo da fonte de iluminagéo, a sua classe de eficiéncia energética, o consumo de
energia por 1000 horas e um cédigo QR que pode fornecer mais informagdes sobre o produto.

I ENERGY

SUPPLIER'S NAME
MODEL IDENTIFIER

The energy efficiency class for this
specific light source

The QR code gives access to more
information on the model

I

-

kWh/1000h

, The energy consumption of this
product per 1000 hours

ST0Z/6

Figura 13: Desagregacao do rétulo de iluminagao da UE

Para os frigorificos, as informagdes contidas sdo as mesmas que no roétulo de iluminagéo, o fornecedor,
o0 modelo do produto, a sua classe energética e o cédigo QR que pode fornecer mais informacgdes. As
informagdes incluidas que se referem aos frigorificos sdo a sua capacidade de armazenamento para
os compartimentos frigorifico e congelador, o nivel de ruido (que varia entre 4 categorias, que diferem
da classe energética), e o consumo anual.
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.
SUPPLIER'S NAME MODEL IDENTIFIER

(A 4
Energy class of refrigerator ——— ﬂ

QR code for further information

Annual energy consumption in kilowatt-hours ——e XYZ iawh/annum

Total chill storage capacity in litres 7 *
* 0
Total frozen storage capacity, inlittres | o XYZu XY¥ZL
_ _ _ _ xvol)))
Noise emitted, in decibels, rated from A to D ® .Bo

Figura 14: Desagregacao do rétulo dos frigorificos da UE

Finalmente, o rétulo dos aparelhos de A/C, para além da informagdo comum (marca, modelo, classe
energeética, codigo QR) inclui a seguinte informagéo:

L. Nome do fornecedor
Il. Nome do modelo
M. O factor SEER indica apenas a fungéo de arrefecimento, e é seguido pelo icone do ventilador
e da onda de ar.

V. Classe de eficiéncia energética

V. Carga de projecto

VI. Valor do indice de Eficiéncia Energética Sazonal (SEER)
VII. Consumo anual de energia em kWh por ano
VIII. Nivel de poténcia sonora para unidade interior em dB

IX. Nivel de poténcia sonora para unidade exterior em dB

A informacgé&o acima é indicada no rétulo apresentado abaixo.
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Figura 15: Desagregacao do rétulo de AC da UE

Cabo Verde adoptou também o rétulo energético tipo barra. Os rétulos para os trés tipos de aparelhos
(iluminagéo, frigorificos, AC) sdo mostradas abaixo. As classes energéticas permanecem na escala
A+++ [/ A++ [ A+ / A/ B/ C /D, que na nova rotulagem energética europeia foram substituidas pela
escala A-B-C-D-E-F-G.

ENERGIA |JE=—]ENERGIA |J-— ENERGIA

ENERGY ENERGIA [ - | ENERGY ENERGIA [« | ENERGY ENERGIA

| " |
=3
1 ] CLASSE SR @erc
At++

CLASSE R
A++

"

Aee

ENERGIA
ENERGY XYZ
FNFRGIA
kWh/ano XY,Z XY XY

XXX kwh/1000h B

2010/1063 626/2011

ENCRGIA ENERGY INERGIA

Figura 16: Cabo Verde - rétulos para iluminagao, frigorifico, AC

As informacgdes fornecidas nesses rétulos sdo as mesmas que nos respectivos rotulos da UE. Em
termos de design, Cabo Verde utilizou a sua bandeira no canto superior esquerdo, em vez da bandeira
da UE, e acrescentou a cor azul para a moldura do rétulo, a classe energética do dispositivo e os
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icones que sao utilizados para indicar informacgdes (capacidade do frigorifico, nivel de ruido, etc.).
Finalmente, podemos ver que o cddigo QR esta ausente, uma vez que Cabo Verde ndo desenvolveu
um sistema para fornecer mais informacgéo, como a UE faz.

4.2 Os resultados dos workshops de validagao

O consultor apoiou a ONUDI na organizagao dos workshops de validagao e harmonizagdo de MEPS e
rétulos (ao mesmo tempo que participava nos referidos workshops).

Foram organizados dois workshops de validagéo (2) e o relatério foi criado e partilhado com a ONUDI
juntamente com este documento. Os workshops abrangeram o MEPS e os esquemas de rotulagem
conjuntamente. Os dados em bruto e folhas de calculo utilizados serdo fornecidos 8 ONUDI e ao
MOPIRNA.

Durante o primeiro workshop, o consultor apresentou os elementos da fase actual. Foi explicado o
mecanismo dos MEPS e dos rétulos, juntamente com informagdes sobre os procedimentos de teste e
o plano de implementacédo e conformidade com o acima exposto. As recomendagdes do consultor
foram também partilhadas com o grupo, e apds a apresentagao foi pedido aos participantes que
partiihassem as suas questdes com os consultores.

Durante o segundo workshop, os participantes foram divididos em grupos de trabalho, e foi-lhes pedido
que preenchessem um questionario com o objectivo de validar a proposta do consultor, e que
exprimissem as suas opinides sobre o assunto.

Sobre a questdo das rétulos, todos os grupos concordaram que a rétulo do tipo barra deve ser
adoptado, pelas razdes de que ja circulam em STP e, portanto, serem mais faceis de compreender.
Outra razéo para esta escolha foi a sua popularidade, e que se adequa a realidade do mercado de
STP.

e Grupos 1 & 2: Ambos os grupos optaram pelo rétulo de tipo de barra porque é um rétulo facil
de compreender visualmente. Além disso, como o equipamento importado para STP vem da
Europa, a maior parte do equipamento ja tem estas etiquetas.

e Grupo 3: STP deve confiar no modelo europeu porgue, ha nossa opinido, &€ um rotulo mais
facil de compreender e mais familiar

e Grupo 4: O grupo escolheu 0 modelo europeu porgue é o mais utilizado hoje em dia.

e Grupo 5: O grupo optou pelo modelo da UE no que diz respeito a estrutura do comércio de
STP.

Sobre a questado dos procedimentos de teste, todos os grupos concordaram que ambos os métodos
de teste (verificacdo da documentacédo e testes laboratoriais) sdo considerados importantes para o
controlo dos aparelhos importados e se sao aceitaveis para STP.

Para o plano de implementacéo, varios grupos tinham comentarios ou actividades a acrescentar:

e Grupo 1: Elementos adicionais propostos para a Componente 1:
o Actividade 1.3: EMAE pode apoiar a implementacgao desta actividade.
o Actividade 1.6: O departamento das alfandegas pode ser responsavel por esta
actividade.

o Actividade 1.9: O departamento das alfandegas deve também ser envolvido nesta
actividade porque trabalha na implementagao de impostos, para refrear a introdugao
de produtos ineficientes.

e Grupo 3: Propds uma actividade adicional para a componente 1, que envolve formacéo,
sensibilizagdo do publico, gerida pelo MIRN e apoiada pelo SENAPIQ-STP e AGER.
e Grupo 4: Propds varios elementos adicionais
o Componente 1: DGA estar envolvida na actividade 1.9
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o Componente 1: Actividade adicional para a tomada de medidas de apoio aos
consumidores e a divulgacao de novos regulamentos pelos meios de comunicagao
o Componente 3: Propds que o Departamento de Comércio e o Instituto Nacional de
Estatistica se envolvam na actividade 3.6
e Grupo 5: O grupo propds mais associagcbes a serem envolvidas nos procedimentos, e
especialmente as partes interessadas que serdo convidadas a fornecer documentagao para os
seus produtos

4.3 Rétulos propostos para STP

STP tera um rétulo fantastico.
Para a concepgéao do rétulo de STP, os elementos a ter em conta sdo os seguintes:

- Bandeira do pais

- Fonte e cor do texto

- Cor da moldura

- Cor dos indicadores informativos

- Classificagédo e concepg¢ao de barras de classe energética

*x Kk

#00973% #FFON00 H#EF3340

Figura 17: cores da Bandeira de STP

A bandeira de STP sera colocada na parte superior esquerda, como nos outros rétulos de tipo barra.
Entre as cores da bandeira, a cor verde cobre a maior parte da bandeira de STP e é também a mais
facil a vista. Por conseguinte, a moldura do rétulo pode ser verde.
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Figura 18: Exemplos de rétulos tipo barra

A fonte utilizada para o texto no rétulo tem de ser clara e consistente. E importante formatar
correctamente o rétulo, para que nao haja erros no texto ao imprimir os roétulos.

Os icones que fornecem informagéo sobre o dispositivo podem ser coloridos (rétulo UE antigo), pretos
(rétulo UE novo) ou ter uma moldura colorida (rétulo Cabo Verde). Se o STP optar por utilizar uma cor
para o icone ou a sua moldura, como Cabo Verde fez, pode tornar o rétulo mais confuso, uma vez que
as cores do STP e as cores das classes energéticas sdo muito préximas. Ao conceber um rétulo
energético, & importante escolher cuidadosamente as cores, pois cores diferentes podem indicar
diferentes tipos de informagéo. Para STP, o design dos icones do novo rétulo energético da UE, que é
um design claro e minimo e simplifica o rétulo, € 6ptimo.

A classe energética do dispositivo, que é exibida a direita das barras de classe de energia, precisa de
ser claro, ao primeiro olhar ,de que se refere ao dispositivo. E por isso que precisa de ter uma fonte
maior do que a fonte nas barras, e uma cor diferente. Cabo Verde escolheu a cor azul em vez do preto,
devido a cor na sua bandeira. STP pode escolher a cor preta, como a UE, uma vez que é também a
cor da estrela na bandeira de STP. E importante notar a diferenga entre os 3 rétulos apresentados
acima. No novo rétulo da UE (meio), a classe energética do dispositivo € muito mais facil de detectar
do que nos outros rétulos.

Embora algumas definicdes do novo rétulo energético da UE digam que devera haver, no futuro, um
maximo de 7 classes por rotulo, actualmente alguns rétulos tém 10. Em teoria, se a classe superior de
um rotulo for A++, entdo a classe inferior no mesmo roétulo deve ser E, enquanto a melhor classe deve
ser verde e a pior classe deve ser vermelha.
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Figura 19: Classes energéticas A+++a G

Se STP escolhe ter o novo formato de classes energéticas (A a G) ou manter o formato antigo (A+++
a D) depende de se a adicdo de mais de 7 classes ao rotulo é considerada importante. Este é um
elemento que esta intimamente ligado a realidade do mercado de STP. Actualmente, STP importa
principalmente de Portugal. Uma vez que Portugal faz parte da UE, cada aparelho exportado para STP
tem de estar em conformidade com os padrdes e procedimentos europeus. Isto significa que os
aparelhos importados para Portugal ja tém o rétulo da UE, o que significa que se STP adoptar os
mesmos roétulos que a UE, verificar que equipamento € permitido em STP torna-se um processo muito
facil.

OLD CLASSIFICATION  EFFICIENCY OF THE LAMP

2210
Lumens/watt

185-210
Lumens/fwatt

160-185

Lumans/watt

A & 135-160

i 110-135
s
: 85-110

Lumens/watl

Figura 20: Classes energéticas redimensionadas para iluminacédo

O antigo modelo (A+++ a D) estda a comecgar a ser gradualmente eliminado na UE, uma vez que se
tornou confuso para os consumidores. Além disso, 0os novos rétulos estdo a ser cuidadosamente
concebidos para que as novas tecnologias possam ser distribuidas uniformemente entre as classes
energéticas.

Para STP, sugerimos que seja adoptado o ultimo modelo de classes energéticas (A a G). A UE
introduziu actualmente o novo rétulo para iluminagao e frigorificos. Para ACs, STP pode adoptar o
antigo esquema de rotulagem (A+++ a D), e mudar para o novo rétulo (A a G) uma vez que a UE o
tenha introduzido.
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5 SELECGAO DE PROCEDIMENTOS DE TESTE

O objectivo de um método de teste de um produto pode ser estabelecido em termos gerais utilizando
alguns objectivos padronizados, tal como declarado pela IEC. O ideal seria que um procedimento de
teste fosse:

Repetivel (mesmo resultado no mesmo produto no mesmo laboratério no novo teste): € uma
combinagao da consisténcia do teste e do comportamento ou consisténcia do produto;
Reproduzivel (mesmo resultado sobre o mesmo produto em laboratérios diferentes):
repetibilidade mais diferengas interlaboratoriais;

Tecnicamente simples, mas capaz de lidar com tecnologias novas e emergentes;

Barato, evitando sempre que possivel a necessidade de equipamento especializado muito
dispendioso;

Rapido como praticavel;

Reflexivo da utilizagdo pelo consumidor e relevante para o consumidor.

Neste capitulo é apresentada uma introdugéo aos procedimentos de teste de iluminagéo, frigorificos e
aparelhos de ar condicionado, que se baseia na experiéncia internacional.

5.1 Procedimentos de teste para frigorificos

Em geral, uma instalagao de teste de ar condicionado necessita de cobrir o seguinte, a fim de cumprir
os padrdes internacionais:

Obras civis: Construcao da instalagao: A sala de testes sera construida isolando pavimentos,
tectos e paredes existentes internamente e construindo novas paredes a partir de material
isolante. O pavimento precisa de ser elevado para permitir a passagem de condutas para redes
eléctricas, de monitorizagéo e hidraulicas. Os volumes internos da sala de testes do frigorifico
precisam de ser definidos a fim de programar a constru¢ao e calcular os materiais.

- Armario de testes de frigorificos: Uma plataforma de testes que permite a instalagdo da
UUT (Unit Under Test) e equipada com os sensores necessarios € construida e instalada para
testes de frigorificos. Esta estrutura de testes é colocada no interior da sala de testes do
Frigorifico. A construgcéo da plataforma deve seguir os requisitos abaixo:

o Uma plataforma horizontal de madeira macica

o Uma diviséria vertical traseira de madeira

o Duas divisorias laterais verticais de madeira

o Custo de capital reduzido.

Sistema de registo de dados: O sistema de registo de dados deve medir e registar todos os
parametros necessarios para determinar o Racio de Eficiéncia Energética das maquinas a
serem testadas. Deve ser um sistema unico para registar:

o Parametros operacionais tais como temperatura, humidade, pressao, etc;

o Medigbes de energia.

Em geral, o sistema de registo de dados deve ser "aberto", ou seja, programavel para entradas
de 0-10V, 4-20 mA, etc. e ndo vincular o proprietario com sensores especificos. Deve também
permitir outras entradas de protocolo Modbus para que os parametros dos medidores de
energia possam ser prontamente incorporados.

Para frigorificos, as medidas a serem tomadas incluem:

Temperatura nos lados, na frente, abaixo e acima da UUT;
Temperatura no interior da UUT (pacotes M equipados com termopar);
Estratificagdo da temperatura na sala (3 pontos de medicao diferentes);
Humidade relativa num ponto representativo na sala;

O O O O
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o Consumo de energia do UUT.

- Trabalho eléctrico: Os trabalhos eléctricos consistem no fornecimento, instalagao e ligagcao
dos elementos descritos abaixo. Os trabalhos eléctricos incluem:
o Fornecimento, instalagdo e cabeamento de aparelhos de iluminagao e tomadas nas
salas de teste;

o Concepcao, construcao e instalagdo dos quadros eléctricos e de controlo e
fornecimento de todos os elementos no interior;
Fornecimento, instalagdo e cabeamento de um estabilizador de tensao;
Cabeamento/ligacao da unidade de bobina do ventilador, UUT;
Cabeamento e ligagédo do registador de dados e de todos os sensores;
Fornecimento de electricidade ao registador de dados e ao computador.

o O O O

Todos os trabalhos eléctricos e de cabeamento tém de ser realizados com base nos padroes
do pais. Todos os cabos eléctricos e sensores das redes eléctricas terdo de ser colocados
para protecc¢ao no interior de tubos de metal ou de plastico, canais ou bandejas metalicas.

A colocagao de luzes, tomadas e cabos em geral ndo deve enfraquecer o isolamento das
conchas isoladas. Todas as passagens entre cAmaras de teste e/ou exteriores devem ser
feitas através das condutas previstas que passam por baixo do piso isolado (isto €, dentro do
piso elevado) e ndo devem enfraquecer o seu isolamento térmico. Devem ser previstas
condutas extra e/ou espacgo extra no interior das condutas reservadas a electricidade e ao
fornecimento de energia, a fim de assegurar a evolutividade das salas de teste. Essas
condutas devem ser devidamente vedadas, a fim de evitar a comunicacao de ar entre as salas
de teste e/ou o exterior.

- -Trabalhos hidraulicos: As redes hidraulicas terdo de ser construidas para:
o Ligar a unidade da bobina do ventilador da sala de testes do frigorifico a rede de
agua refrigerada;
o Fornecer agua de recarga do abastecimento de dgua do edificio ao sistema de agua
refrigerada e ao humidificador;
o Permitir a instalagdo de sensores onde for necessario;

A tubagem das unidades de condicionamento e da UUT deve ser feita de acordo com as
instrucdes e especificagcdes do fabricante. Todas as tubagens, tanques, bombas, filtros e pecas
de ligacao, curvas, isolamento serao fornecidos pelo empreiteiro de obras hidraulicas.

Todas as passagens entre cAmaras de teste e/ou exteriores devem ser feitas através das
condutas previstas que passam por baixo do piso isolado (isto €, dentro do piso elevado) e nao
devem enfraquecer o seu isolamento térmico. Devem ser previstas condutas adicionais e/ou
espago extra no interior das condutas reservadas a rede hidraulica, a fim de assegurar a
evolutividade das salas de teste. Essas condutas devem ser devidamente vedadas, a fim de
evitar a comunicagao de ar entre as salas de teste e/ou o exterior.

- Formaciao do pessoal: A formagéo deve ser programada de modo a abranger pelo menos os
seguintes tépicos:
o 0 O controlo do sistema de agua refrigerada;
o 0 O controlo das condi¢des do ar dentro das salas de teste do frigorifico (controlo
das AHUs e da unidade de bobina do ventilador);
o o Aligagdo e manuseamento dos sensores;
o 0 A configuracao e utilizagao do registo de dados.

5.1.1 Analise dos procedimentos existentes a nivel internacional

A capacidade de avaliar os niveis de desempenho do equipamento € muito importante para os padrdes
e o programa de rotulagem previsto em STP.
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O nivel de desempenho energético de um dispositivo é determinado apds uma série de testes de
dispositivo, realizados para determinar os seus parametros.

Estes testes devem estar em conformidade com um procedimento de teste padronizado.

Aqui estdo os principais procedimentos de teste utilizados em alguns paises, bem como o
procedimento de teste recomendado para frigorificos ao abrigo deste programa. A nivel internacional,
sdo utilizados quatro procedimentos de teste para testar frigorificos.

Sao baseados nos seguintes padroes:

padrao japonés JIS C 9801,

padrao australiano AS/NZS4474

padrdao americano ANSI/AHAM HRF-1-2004

padrao internacional ISO/IEC 15052:2005 adoptado pela UE.

Ha uma série de factores que afectam o consumo de energia de um frigorifico. Os mais importantes
sao:

- Temperatura ambiente;

- Carga de processamento a partir da adigdo de ar quente e humidade através de aberturas
de portas e carga de processamento a partir da adi¢gdo de alimentos e bebidas a serem
arrefecidos (efectivamente, a eficiéncia do sistema de refrigeragéo);

- Temperaturas internas do compartimento (configuragdes do utilizador);

- Concepcgao e energia associadas ao degelo e recuperagéo (para produtos sem degelo);

- Impacto da humidade interna adicional em termos da resposta do sistema de degelo
(incluindo a frequéncia dos ciclos de degelo automatico) para remover esta humidade;

- Caracteristicas adicionais relacionadas com o utilizador, tais como dispensadores de gelo e
agua, portas adicionais, compartimentos multiplos e zonas de utilizagdo especial;

- Possivel deterioragédo a longo prazo do desempenho energético com a idade (desgaste, falha
de componentes).

Figura 21: Visao geral dos procedimentos de teste utilizados para o teste de desempenho dos frigorificos
(fonte: ECOLONER)
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Os procedimentos de teste variam de acordo com trés critérios:

- as temperaturas ambientes da camara calorimétrica a que um aparelho esta exposto,
- as temperaturas ambientes dos diferentes compartimentos,
- apercentagem de humidade relativa a que um aparelho esta exposto.

5.1.2 5.1.2 Padroes de teste recomendadas para STP

O padrao internacional ISO 15502/EN62552 é um padrao utilizado nos paises da UEMOA porque tem
em conta o tipo de clima da regido. Este padréao tem sido adoptada por muitos paises, em particular
pelos paises membros da Unido Europeia.

Este padréo recomenda o equipamento de teste com base nas seguintes caracteristicas:

- volume nominal bruto

- volumes uteis nominais

- temperatura de armazenamento interior

- poder de congelagao

- consumo diario de energia

- temperatura de armazenamento ajustada
- tempo de subida de temperatura

- emissao acustica no arr

Estas medi¢des sao feitas numa camara de teste dentro da qual a temperatura e a humidade relativa
sdo controladas. A temperatura em varios locais do frigorifico € medida com um termémetro multicanal,
e 0 consumo é medido utilizando um medidor de poténcia digital. A duracdo minima de um teste é de
trés dias.

5.2 Procedimentos de teste de iluminacgao

Um laboratério de testes de iluminacgéao utiliza varios elementos para medi¢des de luz:

- Esfera integradora: Permite medir a temperatura da cor e o fluxo luminoso das luminarias
com extrema precisdo. O instrumento consiste numa esfera com uma superficie interna
difusora, no centro da qual a luminaria em teste esta suspensa.

- Camara anecdica: Antes de ser colocado no mercado, qualquer dispositivo eléctrico deve ser
testado para verificar que nao pode causar danos a saude do utilizador, que ndo causa
interferéncias com outros dispositivos nas proximidades e que néo sofre de perturbagbes que
esses mesmos dispositivos se espalhem. Os testes de compatibilidade electromagnética
(também chamados testes CEM) sao realizados numa camara anecoéica com o objectivo de
assegurar que as luminarias continuam a funcionar correctamente sem interferéncia entre elas
e sem serem influenciadas por frequéncias externas. De facto, a cAmara anecdica serve para
recriar, num ambiente fechado, condi¢gdes simuladas de espago aberto de tamanho infinito,
dada a auséncia de reflexos das suas paredes totalmente blindadas.

- Camara EMC: Teste de verificagdo da compatibilidade electromagnética

- Goniofotémetro: Permite a medicdo do fluxo emitido pela luminaria e a deteccdo da
distribuicdo fotométrica da emissdo. Os goniofotdmetros sado instalados dentro de salas
escuras cobertas com materiais que limitam a luz difusa dentro dos limites permitidos. A
camara escura esta equipada com ar condicionado para manter a temperatura, humidade e
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velocidade do ar ambiente dentro dos limites regulamentares, factores fundamentais para a
medicao de LEDs.

- Camara Térmica: A funcionalidade de uma luminaria deve ser garantida em todas as
condigdes ambientais de funcionamento necessarias. A luminaria é ligada e levada a um
regime térmico a temperatura ambiente esperada. Os instrumentos utilizados para o correcto
funcionamento de uma camara térmica sao o forno de temperatura controlada, a camara
climatica, o registador de dados de temperatura e o multimetro digital.

Ha mais testes que podem ser aplicados aos aparelhos de iluminagao, como um teste vibratério, que
permite testar a resisténcia mecanica de um aparelho de iluminagado, ou um teste de imunidade a
disturbios electromagnéticos.

O equipamento necessario para um laboratério de testes de iluminagao depende do padrédo segundo
a qual as luminarias serao testadas.

5.2.1 Analise dos procedimentos existentes a nivel internacional

EN13032-1+A1 é o padrdo europeu, que estabelece principios gerais para a medi¢cdo de dados
fotométricos basicos para fins de aplicagdo em iluminagdo. Estabelece os critérios de medigao
necessarios para a padronizagao dos dados fotométricos basicos e detalhes do formato de ficheiro
CEN para a transferéncia electronica de dados. Além de ser um padrao valioso por direito proprio, este
padrao foi escrita em duas partes para fornecer a base da medigdo fotométrica na parte 1 e técnicas
de verificagao e apresentacgao para aplicagbes especificas de iluminagéo na parte 2.

Para os padrdes dos EUA, é importante distinguir entre fotometria relativa e absoluta:

e A fotometria relativa baseia-se na divisdo da medi¢cdo de uma fonte de luz (ou "lampada")
isoladamente e, em seguida, uma medicao de toda a saida da luminaria. A partir disto, calcula-
se o racio de saida de luz (LOR), ou a eficiéncia 6ptica da luminaria.

e A fotometria absoluta € uma técnica que mede simplesmente uma luminaria completa para
fornecer resultados para essa configuragdo exacta. Fornece a saida de lUmen especifica de
uma luminaria especifica, tal como medida de cada vez pelo goniophotometer. A saida de
lumen refere-se apenas a luminaria a ser testada.

IES LM-79-08 requer o método absoluto como metodologia de teste padrao, enquanto IES LM-80-08
e |IES LM-82-12 utilizam ambos o método relativo. IES TM-21-11 também toma os dados de formato
relativo de LM-80 e extrapola-os para calcular a vida util da luminaria. As luminarias devem ser testadas
fotometricamente segundo LM-79, mas outros padrdes requerem testes alternativos.

5.2.2 Padroes de teste recomendados para STP

O padrao europeu EN13032-1+A1 é um padrao que tem sido amplamente utilizado e é obrigatério para
a maioria dos paises europeus, incluindo Portugal. A credibilidade do padrao foi testada através da
sua aplicagdo, € muito descritiva e cobre um vasto espectro de informacao relativa a testes de
iluminagao.

Para um teste fotométrico de acordo com este padrao € necessario um goniofotémetro. Ha muitos tipos
diferentes de goniofotémetros disponiveis, contudo, durante os testes, os parametros eléctricos e
ambientais devem ser constantemente monitorizados para assegurar uma estabilizagao correcta da
amostra em teste e para fornecer os resultados mais fiaveis possiveis.

Os testes fotométricos devem fornecer a medigcao da quantidade, cor, qualidade e distribuicao espacial
da luz emitida pelas ldampadas, e luzes. Os testes fotométricos podem também fornecer outros dados
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de interesse tais como fluxo luminoso, consumo eléctrico, temperatura de cor e indice de restituicao
de cor, entre outros.

5.3 Procedimentos de teste para aparelhos de ar condicionado

Em geral, uma instalagdo de teste de ar condicionado necessita de cobrir o seguinte, a fim de cumprir
os padrdes internacionais:

Obras civis - Construgao da instalagao: as cAmaras de ensaio serdo construidas isolando
pavimentos, tectos e paredes existentes internamente e/ou construindo paredes a partir de
material isolante. O pavimento tem de ser elevado para permitir a passagem de condutas para
redes eléctricas, de monitorizacdo e hidraulicas. Os volumes internos das duas camaras
precisam de ser especificados a fim de programar a construgéo e calcular os materiais.

Ar condicionado para camaras de teste de aparelhos de ar condicionado: Uma instalagao
de teste de ar condicionado esta ligada a um sistema de recondicionamento de ar. Um sistema
de agua refrigerada fornece o meio de arrefecimento (por exemplo, agua) a serpentina de
arrefecimento da(s) unidade(s) de tratamento de ar das camaras de teste de AC. Varios
factores devem ser tidos em conta:

o controlo preciso da temperatura e humidade;

o necessidade de determinar a entrada de calor (arrefecimento) para as camaras de

teste de AC;
o custo de capital reduzido.

Sistema de registo de dados: O sistema de registo de dados deve medir e registar todos os
pardmetros necessarios para determinar o Racio de Eficiéncia Energética (EER e SEER para
testes AC) das maquinas a serem testadas. Deve ser um sistema Unico para registar:

o Parametros operacionais tais como temperatura, humidade, pressao, etc;

o Medigbes de energia.
O padrao europeu para os testes de AC exige que todas as medigbes sejam registadas a
intervalos regulares.

Em geral, o sistema de registo de dados deve ser "aberto", ou seja, programavel para entradas
de 0-10V, 4-20 mA, etc. e néo ligar o proprietario com sensores especificos. Deve também
permitir outras entradas de protocolo Modbus para que os parametros dos medidores de
energia possam ser prontamente incorporados.

Para AC, as medigbes devem ser feitas e os dados devem ser registados para:

o Temperaturas (lAmpada seca e lAmpada humida) a volta da UUT (unidade em teste);

o Temperaturas e fluxos através de tubos (integrados dao energia térmica fornecida ou
removida);

o Energia eléctrica em W e energia em Wh fornecida a UUT e os elementos das AHUSs;

o Agua fornecida ou removida para controlar o RH (WB temperatura).

Trabalho eléctrico: Os trabalhos eléctricos consistem no fornecimento, instalagédo e ligagédo
dos elementos descritos abaixo. Os trabalhos eléctricos incluem:

= Fornecimento, instalagdo e cabeamento de aparelhos de iluminagao e

tomadas nas salas de ensaio;

= Concepgao, construcao e instalacdo dos quadros eléctricos e de controlo e
fornecimento de todos os elementos no interior;
Fornecimento, instalagdo e cabeamento de um estabilizador de tensao;
Cabeamento/ligagédo do sistema refrigerador, AHUs, UUT;
Cabeamento e ligagédo do registador de dados e de todos os sensores;
Fornecimento de electricidade ao registador de dados e ao computador.

Todos os trabalhos eléctricos e de cabeamento tém de ser realizados com base nos padroes
do pais. Todos os cabos eléctricos e sensores das redes eléctricas terdo de ser colocados
para proteccdo no interior de tubos de plastico ou metal, canais ou bandejas metalicas.
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A colocagado de luzes, tomadas e cabos em geral ndo deve enfraquecer o isolamento das
conchas isoladas. Todas as passagens entre cAmaras de teste e/ou exteriores devem ser
feitas através das condutas previstas que passam por baixo do piso isolado (isto &, dentro do
piso elevado) e ndo devem enfraquecer o seu isolamento térmico. Devem ser previstas
condutas extra e/ou espago extra no interior das condutas reservadas a electricidade e ao
fornecimento de energia, a fim de assegurar a evolutividade das salas de teste. Essas
condutas devem ser devidamente vedadas, a fim de evitar a comunicacao de ar entre as salas
de teste e/ou o exterior.

- Trabalhos hidraulicos: As redes hidraulicas terdao de ser construidas para:

o Ligar todas as partes do sistema de recondicionamento (refrigerador(es), bomba(s)
de circulagédo, tanque(s) de expansao e AHUs);

o Ligar os permutadores de calor de refrigeracao interior e exterior da UUT (camaras
de teste AC);

o Fornecer agua de recarga do abastecimento de agua do edificio para o sistema de
agua refrigerada e para o humidificador;

o Drenar condensados da UUT (AC) e permutador de calor da AHU;

o Permitir a instalagao de sensores onde for necessario;

A tubagem das unidades de condicionamento e da UUT deve ser feita de acordo com as
instrugdes e especificagcdes do fabricante. Todas as tubagens, tanques, bombas, filtros e pecas
de ligagao, curvas, isolamento serao fornecidos pelo empreiteiro de obras hidraulicas.

Todas as passagens entre as camaras de teste e/ou o exterior devem ser feitas através das
condutas previstas que passam por baixo do piso isolado (isto &, dentro do piso elevado) e nao
devem enfraquecer o seu isolamento térmico. Devem ser previstas condutas adicionais e/ou
espago extra no interior das condutas reservadas a rede hidraulica, a fim de assegurar a
evolutividade das salas de teste. Essas condutas devem ser devidamente vedadas, a fim de
evitar a comunicagao de ar entre as salas de teste e/ou o exterior.

- Formacao do pessoal: A formagéo deve ser programada de modo a abranger pelo menos os
seguintes topicos:
o o controlo do sistema de agua refrigerada;
o o controlo das condigbes do ar dentro das salas de teste AC (controlo das AHUs e da
unidade de bobina do ventilador);
o aligagado e manuseamento dos sensores;
o a configuragao e utilizagao do registo de dados.

5.3.1 Analise dos procedimentos existentes a nivel internacional

As instalacdes de teste que seguem as Padrdes Europeus estdo em conformidade com o EN 14511.
Esta Padrdo europeu especifica os requisitos minimos de funcionamento que asseguram que os
aparelhos de ar condicionado, as bombas de calor e as embalagens de refrigeragdo de liquidos que
utilizam ar, agua ou salmoura como meio de transferéncia de calor, com compressores de
accionamento eléctrico, sdo adequados para a utilizagdo designada pelo fabricante quando utilizados
para aquecimento e/ou arrefecimento de espagos. A padrao cobre uma vasta gama de dados entre os
seguintes:

- Termos e definicdes
Condicoes de teste
Métodos de teste
Requisitos

Outropadrao europeu € a EN 814 e a EN 255. A EN 814 especifica requisitos minimos que asseguram
que um ar condicionado convencial ou AC de agua fria, ou uma bomba de calor ar/ar ar/agua/ar, com
compressor eléctrico, seja instalado para a utilizagao designada pelo fabricante, quando utilizado em
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modo de arrefecimento.. When these units are used in heating mode by reversing the refrigerating
cycle, then EN 255 applies. This standard also specifies recommendations for the way the
characteristics of units shall be specified by the manufacturer in order to assist users and manufacturers
in the understanding and comparison of various types.

Outros padrdes no ambito dos testes de eficiéncia energética dos aparelhos de ar condicionado sao:

e ASHRAE 16
Métodos de teste de aparelhos de ar condicionado de sala de classificagao

¢ AHAMRACA1
AHAM Padrées para aparelhos de ar condicionado ambiente

e ASHRAE 41.1
Método Padrao para Medi¢cao de Temperatura

e ASHRAE 41.2
Método padrao para medigao do fluxo de ar do laboratério

e ASHRAE 41.3
Métodos de medicao de pressaot

e ASHRAE 41.6
Método Padrao para Medi¢ao das Propriedades do Ar Himidos

e ASHRAE 58
Método de teste para a classificagdo da capacidade de aquecimento do ar
condicionado de sala e do ar condicionado do terminal embalado

e 1SO 5151:2010(E) & BS ISO 5151:2010
Ar Condicionado e Bombas de Calor sem-ductos - Teste e Avaliacao de
Desempenho

5.3.2 5.3.2 Padroes de teste recomendados para STP

O padrao europeu EN 14511 é um padrao que tem sido amplamente utilizado e é obrigatério para a
maioria dos paises europeus, incluindo Portugal. A credibilidade do padrao foi testado através da sua
aplicacdo, € muito descritiva e abrange um vasto espectro de informacdes relativas a testes de ar
condicionado.

5.4 Recomendacgodes gerais

Actualmente, ndo existem laboratérios de testes de aparelhos em STP. Contudo, existem muito poucos
laboratérios noutras areas como a saude, a agricultura e o ambiente.

A fase de estudo de mercado mostra que nao existe nenhum laboratério em STP com as capacidades
necessarias para albergar os testes a realizar nos aparelhos no ambito deste projecto.

Além disso, a construgao, o estabelecimento de um laboratério pressupde a existéncia de um quadro
organizacional e legislativo e recursos suficientes. A titulo de ilustragéo, estes sao:
e Ter experiéncia suficiente na verificagdo da conformidade dos produtos importados ou
vendidos, confiando em laboratdrios funcionais noutras areas
e Dispor de recursos humanos: peritos técnicos, gestores, pessoal de apoio
Recursos financeiros
Materiais: veiculos, equipamento de escritério e informatico, espago de armazenamento,
edificio para a instalagédo do laboratdrio.

Estas condi¢des nao sao suficientes: o laboratério deve ter acreditagéo internacional.

Actualmente STP ndo dispbe de um quadro organizacional e legislativo para a criagdo de um
laboratorio de testes.
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O custo das instalagbes de teste, para construgao e funcionamento continuo, pode ser muito elevado
para o mercado local de STP. Por exemplo, uma instalagdo de testes para frigorificos poderia custar
inicialmente $300.000, com um custo de funcionamento anual de $100.000. Dada a pequena
quantidade de equipamento importado, néo parece apropriado investir tanto, seja em termos de
recursos humanos ou financeiros, para a criagao e implementagao de laboratorios.

lluminagao $100,000
Frigorificos $1,000,000
Ar Condicionado $300,000

Para concluir, a criagdao e implementagdo de um laboratério de testes em STP ndo é
recomendada. Propomos uma alternativa:

» Curto prazo

Para o curto prazo, o procedimento de teste mais pratico & através da verificagdo da documentacgao.
Como mencionado anteriormente, STP importa a maioria dos seus aparelhos de Portugal. Como
membro da UE, Portugal é obrigado a seguir o protocolo da UE, o que significa que os aparelhos
importados de Portugal ja foram testados em laboratérios acreditados para receber o rétulo energético
europeu. Isto significa que os aparelhos importados podem chegar a STP com toda a documentagéo
necessaria. Desta forma, os servigos alfandegarios podem utilizar o quadro regulamentar do pais a fim
de determinar se um aparelho é ou nao elegivel para importagao.

Entretanto, para aparelhos importados de paises ndo comunitarios, STP pode procurar cooperagao
com paises vizinhos que disponham de instalagbes de testes operacionais.

E de notar que varios laboratérios em paises proximos de STP, como no Gana. Para verificar a
conformidade com MEPS, o Gana tem uma instalagdo de testes localizada na Autoridade de
Padronizagdo do Gana. O método de teste € baseado em padrées nacionais. O padrdo, que diz
respeito a sistemas de iluminacao e lampadas fluorescentes € GS 323: 2003 " Sistemas de lluminagao
- LAmpadas Auto-Balastradas para Servigos de lluminacao Geral - Requisitos de Desempenho".

Para proteger ainda mais os consumidores contra lampadas fluorescentes compactas falsificadas, sub-
padrao e nao fiaveis, a Energy Foundation, Energy Commission e Ghana Standard Board introduziram
um padrdo de Desempenho e Eficiéncia para LFCs47. O regulamento oficial (L. 1815) aplica-se as
LFC com balastro préprio e foi aplicado a partir de 2005. O Gana, através do departamento
alfandegario e da Autoridade de Padronizagdo do Gana, controla também os pontos de entrada para
que os produtos n&o autorizados nao possam ser vendidos no pais.

A 19 de Novembro de 2021, foi formalmente entregue a Autoridade de Padronizagdao do Gana (GSA)
0 novo Laboratério de Testes de Ar Condicionado e Frigorificos, que foi apoiado internacionalmente.
As instalagdes custaram cerca de 2 milhdes de ddlares, e tém capacidade para testar 96 A/Cs e 48
frigorificos por ano. O Gana encoraja os paises vizinhos a utilizarem os seus novos laboratérios para
as suas necessidades de testes.

A Nigéria é também pioneira nos testes de eficiéncia energética, com programas de laboratérios
acreditados para iluminacgéao, ar condicionado e aparelhos frigorificos.

Cabo Verde desenvolveu também laboratérios para testar frigorificos e aparelhos de ar condicionado.

Como dois paises luséfonos, STP pode procurar ajuda de Cabo Verde e estabelecer comunicagao
sobre a questao de testar aparelhos que nao sao importados da UE.
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> Longo prazo
Efectuar um estudo de viabilidade para um possivel controlo fisico do equipamento com 2 opg¢des:
1/ Estabelecer uma parceria com outros laboratérios existentes
2/ Estudar a possibilidade de criar um laboratério em STP
Este estudo de viabilidade deve conter muitos elementos:

- Logistica

- Formagao

- Desenvolvimento de capacidades
- Responsabilidades

- Acreditacao

- Custos

- Construcao

- Assisténcia técnica

- Plano de negdcios

Cape Verde o

q
#
o

1

Refrigerator testing facilities . e
AJC testing facilities

Nigeria

Lighting testing facilities 1

Ghana Refrigerator testing facilities
I A/C testing facilities

Lighting testing facilities
Refrigerator testing facilities
AJC testing facilities

Figura 22: Laboratérios internacionalmente acreditados (existentes ou em projecto) nos paises vizinhos
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6 METODOLOGIA PARA A IMPLEMENTAGAO DO PROGRAMA

As acgbes a serem implementadas para a implementagdo do programa sédo detalhadas no relatério
sobre o quadro de implementacgao.

Recordamos no quadro abaixo as actividades planeadas relativas a adopgao dos niveis das normas e
do rétulo energético.

Componente - CEEE G ~  Agéncia de
do act Actividades programadas Implementagao ;
projecto Chave apoio
MPFEA,
1.1 Elaborar, promover a adopgao pelo Governo e DGRNE,
implementar uma politica nacional de eficiéncia MIRN AGER,
energética para criar um ambiente propicio a SENAPIQ,
implementagédo do PANEE AENER,
CCIAS
1.2 Redigir e promover a aprovagao de estatutos DGRNE,

relativos a criagdo, organizagao e funcionamento do | MIRN AGER
Departamento de EE da DGRNE

1.3 Recrutar pessoal qualificado e fornecer recursos

para o funcionamento do Departamento de EE da DGRNE AGER
DGRNE
1.4 Elaborar e promover a aprovacgao de leis
X o o : DGRNE,
relativas a criagao, organizagéo e funcionamento do
: ) ; e MIRN AGER,
Organismo ou Entidade Nacional de Certificagao SENAPIQ
Componente 1. | Energética (ENCE)
Melhoria da
Politica de
Eflmerlc.la 1.5 Recrut_ar pessoal qualificado e fornecer recursos MIRN DGRNE
Energética para o funcionamento de ENCE
1.6 Realizar consultas com os intervenientes
governamentais e constituir o CPS; definir DGRNE AGER,
claramente as suas fungdes e estabelecer o seu SENAPIQ
plano de trabalho
1.7 Estabelecer a Unidade de Gestao de Projectos DGRNE

(UGP) e fornecer recursos para o seu funcionamento

1.8 Estabelecer um sistema de Monitorizagao,
Relatério e Verificagdo (MRV) para o Departamento
de EE (DGRNE) trabalhar com a EMAE para
monitorizar e avaliar a eficiéncia e eficacia da EMAE
implementacao de medidas de EE (incluindo a DGRNE SENAI5IQ
poupanca de energia resultante da utilizagdo de
aparelhos de EE); os indicadores MRV seréo
desagregados por género para impacto nas
mulheres

39/42



1.9 Elaborar e promover a aprovacao de lei para

- X R DGRNE,
eliminar progressivamente as lampadas
. ; . : MIRN AGER,
incandescentes em STP, incluindo medidas de
; : SENAPIQ
incentivo
DGRNE,
1.10. Iniciar o processo de rotulagem energética MIRN AGER,
SENAPIQ
3.1 Estabelecer e fornecer recursos ao Grupo de
Trabalho Tecnlcq (GTT) s~obrel normas e rotulagem DGRNE SENAPIQ
de aparelhos de iluminagao, frigorificos e ACs
(IFACs) dentro ENCE
3.2 Adoptar, através de consulta as partes
interessadas, padroes minimos de desempenho
energético (MEPS) e rotulagem dos aparelhos SENAFE DIERRIE
de IFAC
3.3 Elaborar e promover a aprovagao de uma lei AGER
para estabelecer um quadro legal para a aplicagéo DGRNE SENAPIQ,
da rotulagem e normas de EE dos aparelhos de
CCIAS
IFAC
3.4 Criar e fornecer equipamento e recursos
Componente 3: | humanos para um laboratério de testes para SENAPIQ
Melhoria da aparelhos de IFAC, através da colaboragao com DGRNE ’
. . . SRR s CCIAS
Qualidade dos | universidades nacionais e internacionais ou centros
Aparelhos de formagéao
3.5 Estabelecer procedimentos de teste de
aparelhos no laboratério de teste designado; e
estabelecer relagbes com organismos de SENAPIQ DGRNE
normalizagdo regionais na CEEAC para
harmonizagao
- AGER,
3.6 Estabelecer uma base de dados de estatisticas SENAPIQ
de mercado (importagdes, etc.) e produtos T
; DGRNE Direcéo
registados em aparelhos IFACs com EE no Alfand
mercado de STP andegas,
CCIAS
DGRNE,
3.7 Estabelecer um sistema nacional de inspec¢ao AGER,
de qualidade para EE em aparelhos IFAC SENAPIQ SENAPIQ,
envolvendo as instituicdes-chave NQC, ENCE, Direcéo
AGER, SENAPIQ e a Direc¢ao das Alfandegas Alfandegas,
CCIAS
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7 CONCLUSAO

Este relatério contém a analise e a metodologia necessarias para decidir sobre os elementos de um
esquema de rotulagem para STP. Esses elementos séo:

Tipo de rétulo energético

Concepcgao de rétulo energético

Procedimentos de teste para garantia dos aparelhos importados
Plano de implementagao para a introdu¢ao do esquema de rotulagem

YV VVYV

Para o tipo do rétulo, sdo apresentados exemplos de diferentes paises, juntamente com os elementos
que podem ajudar a escolher que tipo deve ser aplicado em STP. Esses elementos foram apresentados
durante o primeiro workshop, e foram validados durante o segundo workshop.

E de salientar que STP é um dos primeiros paises da regido CEEAC a iniciar um programa de
rotulagem, numa altura em que o CEREEAC acaba de ser formado e ainda ndo esta activo nesta area
para a regido. Nessa matéria, STP pode ser um exemplo para outros paises, e fornecer conhecimentos
e know-how a outros paises do CEEAC através do CEREEAC, provando ser um aliado util no cenario
energético da Africa Central.

Gauge-

Bar-type type

inSTP
EU label alrt_e.ady in
appliances (imports from
Portugal)

No regional label for
ECCAS countries et

Most popular in
el gara) ECOWAS courtries
extensively researchel

CEREEAC recently

Cabo Verds has been established

established bar-type
label

Depois de escolher o tipo de rétulo, o passo seguinte é desenhar o préprio rétulo. Uma vez que o rétulo
de STP seguira o design do rétulo UE, a informacgao técnica e os detalhes graficos (cores, simbolos)
que aparecerao no rétulo devem ser decididos. No presente relatorio, sdo fornecidas orientacdes para
essa decisdo. A analise do programa de rotulagem da UE apresenta trés pontos importantes:

1. Os rotulos de eficiéncia energética e MEPS devem ser frequentemente revistos e
redimensionados, de modo a acompanhar a evolugdo do mercado e o progresso das
respectivas tecnologias

2. Ao criar Rétulos Energéticos, deve ser evitada a utilizagdo da escala alargada "plus" (A+,
A+++, A+++), uma vez que é enganosa e ineficaz para os consumidores. Em vez disso, deve
ser preferida a escalade Aa G

3. Deve ser mantida uma base de dados actualizada, contendo todos os produtos e modelos
disponiveis no mercado, a fim de simplificar a elaboragao de politicas

Além disso, durante a pesquisa de mercado em Sao Tomé e Principe, descobrimos que:

- Os rétulos energéticos exibidos nas lojas sdo baseados em modelos europeus,
- Todos os produtos importados vém de Portugal/China.
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O rétulo europeu foi desenvolvido através de estudos e investigacbes alargadas, e provou ser muito
util para os consumidores. Como parte da Unido Europeia, Portugal esta também a utilizar o rétulo da
UE. Isto significa que os aparelhos importados de Portugal ja receberam o rétulo UE através de testes,
e toda a informacdo necessaria de um aparelho pode ser faciimente fornecida através de
documentacgéo.

Por conseguinte, sugere-se que a linha de acg¢éo para testar um aparelho importado em conformidade
com o rétulo STP, é a seguinte:

- Apenas alguns aparelhos podem ser testados aleatoriamente, utilizando instalagdes de teste
existentes em alguns outros paises ou regides.

- As alfandegas verificardo a documentacéao fornecida com os aparelhos, quando entrarem no
pais.

- STP pode realizar um estudo de viabilidade a fim de determinar se uma instalagcédo de testes
nacional é viavel para o pais, e se é financeiramente mais viavel utilizar laboratérios
internacionais para a acreditagao.

Finalmente, o plano de implementagdo que é apresentado neste relatério foi também apresentado
durante o primeiro workshop. Durante o segundo workshop, os participantes tiveram a oportunidade
de rever o plano de implementagdo, as suas actividades e os organismos responsaveis por cada
actividade, e fornecer feedback.

Préximos passos: Durante a missao 4, o consultor assistirda os organismos juridicos envolvidos e
interessados na adopc¢do dos textos regulamentares (decretos, ordens, procedimentos de teste)
necessarios para implementar os padroes ao mesmo tempo que considera as directivas regionais e as
directrizes das normas internacionais durante as proximas fases do projecto. Neste sentido, o consultor
ira:

- Escrever o projecto de textos regulamentares

- Formar instituicbes durante webinars e workshops

- Escrever um argumento sobre o interesse dos padrdes e rotulos para as pessoas
encarregadas de adoptar textos regulamentares.

Evidentemente, para o sucesso da implementagao dos padrdes, todas as acgdes descritas no plano
de implementacao terdo de ser levadas a cabo.
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